
Kundenrichtlinie – Umgang mit bandbeschichtetem Material mit
Schutzfolie

1. Zweck der Schutzfolie

Die Schutzfolie dient ausschließlich dem temporären Schutz der beschichteten Oberfläche während Transport,
Lagerung und Bearbeitung. Sie ist nicht für eine dauerhafte Lagerung vorgesehen.

2. Lagerbedingungen

• Trocken, sauber, staubfrei
• Temperatur: +15 °C bis +25 °C
• Relative Luftfeuchte: max. 60 %
• Keine direkte Sonneneinstrahlung oder UV-Belastung
• Keine starken Temperaturschwankungen oder Kondenswasserbildung

3. Maximale Lagerdauer mit Schutzfolie

Empfohlene maximale Lagerdauer: 3–6 Monate ab Lieferdatum. Eine längere Lagerung kann zu
Kleberückständen, erschwerter Ablösung oder Oberflächenveränderungen führen.

4. Verarbeitungshinweise

• Späne regelmäßig entfernen
• Keine Lösungsmittel, Öle oder Kühlschmierstoffe auf die Folie bringen
• Bei starker Umformung (z. B. Kanten, Tiefziehen) Folie vorher entfernen

5. Entfernen der Schutzfolie

• Materialtemperatur: 18–25 °C
• Folie langsam und gleichmäßig abziehen
• Keine Lösungsmittel, Schaber oder Hitzequellen verwenden

6. Lagerung fertiger Teile mit Folie

• Spannungsfrei lagern, Abstandshalter verwenden
• Maximale Lagerdauer mit Folie: < 3 Monate
• Für Langzeitlagerung ist die Folie vollständig zu entfernen

7. Hinweis zur Gewährleistung

Schäden durch unsachgemäße Lagerung, UV-Einwirkung, Überlagerung oder falsches Entfernen der Schutzfolie
gelten als handhabungsbedingt und stellen keinen Materialmangel dar.
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